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"Abklebprofil fur Lackierarbeiten, insbesondere 
bei Autokarosserien" __ 



Die Erfindung betrif ft ein Abklebprofil aus einem elastisch 
veformbaren Schaumstof f fur Lackierarbeiten, insbesondere 
bei nicht durchgangigen Flachen, wie einer Autokarosserie 
od. dgl. 

Bei Lackierarbeiten bilden die Rander der zu lackierenden 
Flachen haufig Problembereiche. Dabei ist es bekannt, die 
Rander abzukleben, damit die angrenzenden Flachen oder Bau- 
teile, beispielsweise Dichtungen und dgl. nicht mit Lack 
bespriiht werden. 

Bei Kraf tf ahrzeugkarosserien stellen insbesondere die Uber- 
gange zwischen den beweglichen Teilen, wie Tiiren, Koffer- 
raumklappen, Motorhauben und dgl. zu der sonstigen Karosse- 
rie einen besonderen Problembereich dar. Hier ist es be- 
kannt , die Dichtungen oder die innenliegenden Falze gerad- 
flachig abzukleben, was aber bedingt, daB nach Entfernen 
der Abklebung eine Lackkante entsteht, die aufwendig nach- 
bearbeitet und wegpoliert werden muB bzw. zu einem optisch 
unerwiinschten Arbeitsergebnis fiihrt. 

Dariiber hinaus ist aus der PCT/SE 90/00405 ein Schaumstof f- 
keil bekannt, das in den Spalt zwischen benachbart zuein- 
ander liegenden zu lackierenden Flachen eingeklemmt wird. 



Dieser verhindert, dafl durch den Spalt Farbe auf dahinter 
liegende Bauteile unbeabsichtigt aufgetragen wird. Es 
bleibt jedoch das Problem der Lackkanten bestehen. 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Losung, mit 
der einfach und schnell Fugenbereiche und dgl. abgeklebt 
werden konnen, ohne daJ3 storende Farbunterlauf e, Lackkanten 
und dgl. entstehen. 

Diese Aufgabe wird gemafl der Erfindung dadurch gelost, deLB 
das Abklebeprof il als guerschnittlich L-formiges, geschlos- 
senporiges Schaumstof fprof il ausgebildet ist. 

Ein solches Abklebprofil kann leicht in einen geoffneten 
Tiir- oder Deckelfalz dergestalt eingelegt werden, dafl der 
auBere Eckbereich der beiden L-Schenkel in Richtung auf den 
Spalt zwischen den beiden angrenzenden, zu lackierenden 
Flachen weist* Dabei legt sich beim SchlieBen der Tiir, der 
Motorhaube oder des Kof f erraumdeckels der eine L-Schenkel 
in einen spitzen Winkel von hinten an den entsprechenden 
Kantenbereich der Tiir oder des Deckels an r so dafi die auf- 
zuspriihende Farbe urn die entsprechende Blechkante herum 
auslaufen kann, da die Hauptspriihrichtung vor der Kante 
verlauft. Gleichzeitig wird der andere, in dem Falz ange- 
brachte L-Schenkel eng am Eckbereich der beiden L-Schenkel 
leicht angehoben, so daB zwischen Falz und anliegendem L- 
Schenkel ebenfalls der Spriihnebel ohne scharfe Kantenbe- 



grenzung auslaufen kann. Durch die Verwendung eines ge- 
schlossenporigen Schaumstof fes wird gleichzeitig ein Far- 
benunterlauf verhindert. Gleichzeitig sind hinter dem Pro- 
fil liegende Teile, wie beispielsweise Dichtungsgummis und 
dgl., vollstandig vor einer Benetzung mit Lack, Spruhnebel 
und dgl. geschiitzt. 

Vorteilhaft ist es, wenn auf der Auflenflache eines L-Schen- 
kels eine Klebebeschichtung vorgesehen ist. Mit dieser kann 
das Abklebprofil direkt im Tiirfalz angebracht und nach der 
Ausfiihrung der Lackierarbeiten wieder abgezogen werden. 
Ggf • kann das L-Profil auf diese Weise auch mehrmals wie- 
derverwendet werden. 

In Ausgestaltung ist vorgesehen, daB die Querschnittsf orm 
des Abdeckprofils durch Aufbringen eines Klebefadens und 
Umformen eines Schaumstof f streif ens urn diesen Klebefaden 
derart, daJ3 der Klebefaden den inneren Eckbereich zwischen 
den L-Schenkeln darstellt, gebildet ist. Hiermit wird er- 
reicht, daJ3 das Abklebprofil sehr wirtschaf tlich herstell- 
bar ist und seine L-fonnige Gestalt moglichst stabil iiber 
einen langeren Zeitraum beibehalt und bei einem Of fnen der 
Tiiren, Deckel oder Hauben in seine urspriingliche L-Form 
zuriickkehrt. Gleichzeitig konnen aber beide L-Schenkel auch 
parallel zueinander zusammengedriickt werden, um beispiels- 
weise das Abklebprofil auf eine Spule auf zuwickeln. 



In weiterer vorteilhaf ter Ausgestaltung ist vorgesehen, daB 
die Querschnittsform des Abdeckprof ils durch eine thermi- 
sche Verkiirzung einer Oberf lachenkante des Schaumstoff- 
streifens und Umformen des Schaumstof f streif ens derart, daJi 
die Verkiirzung den inneren Eckbereich zwischen den L-Schen- 
keln darstellt, gebildet ist. Auch hiermit wird erreicht, 
daJ3 das Abdeckprof il stets in seine L-Form zuriickspr ingt , 
wenn eine von auBen auf die L-Schenkel einwirkende Kraft 
entf allt » 

SchlieJ31ich sieht die Erfindung auch noch vor, da/3 die Kle- 
bebeschichtung auf der AuBenflache eines L-Schenkels mit 
einer Schutzfolie versehen ist. Hiermit wird der Kleber 
zusatzlich gefestigt, das Abklebeprof il kann nicht unbe- 
absichtigt gedehnt werden. Gleichzeitig weist ein solches 
Abklebprofil eine hohe Alterungsstabilitat auf, da der Kle- 
ber kaum austrocknet. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung bei- 
spielsweise naher erlautert. Diese zeigt in: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch ein L-formiges geschlossen- 
poriges Abklebprofil mit einem Klebestreif en, 

Fig. 2 eine teilweise geschnittene Seitenansicht eines 

Schaumstof f streif en mit einem Klebefaden, vor der 
Verformung in die Gebrauchsf orm. 
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Fig. 3 in verkleinerter Darstellung ein L-formiges Abkleb- 
profil in der Gebrauchslage zwischen einem Tiirfalz 
und einer Tiirkante. 

Ein allgemein mit 1 bezeichnetes Abklebprofil ist aus einem 
querschnittlich in etwa L-formigen, geschlossenporigen 
Schaumstof fprofil 2 gebildet. Die L-Schenkel sind mit 3 und 
3a bezeichnet. Das Schaumstof fprofil 2 weist eine geschlos- 
sene Aufienhaut 6 auf. Auf der Aufienf lache des L-Schenkels 3 
weist das Profil 2 wenigstens bereichsweise eine Klebebe- 
schichtung 4 auf, die auf der AuJlenf lache mit einer Schutz- 
folie 7 versehen ist. Die L-Form des Schaumstof f prof ils 2 
wird durch einen Klebefaden 5 erreicht, um den der Schaum- 
stof fstreif en 2 umgeformt ist, so daB der Klebefaden 5 den 
inneren Eckbereich zwischen den L-Schenkeln 3,3a darstellt. 
Alternativ kann die L-Form des Profils 2 auch durch eine 
thermische Verkiirzung der AuBenhaut 6 auf einer Seite des 
Profils 2 erreicht werden, wie dies in Figur 2 in durch- 
brochener Linie ebenfalls angedeutet ist. In diesem Fall 
wird der Schaumstof fstreif en 2 um die thermische Naht 5a 
umgeformt, so daJ3 diese den inneren Eckbereich zwischen den 
L-Schenkeln 3,3a darstellt. 

Fig. 3 zeigt das Abklebprofil 1 in der Montagelage. Zu- 
nachst wird das Abklebprofil 1 mit Hilfe der Klebebeschich- 
tung 4 dergestalt in einen Tiirfalz 8 eingeklebt, daB der L— 
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Schenkel 3 an dem Turfalz 8 zur Anlage kommt. Dabei weist 
der Eckbereich 9 des Abklebeprof ils nach auBen in Richtung 
der zu lackierenden Flachen. Beim Schliefien des Tiirfliigels 
10 wird der freie Schenkel 3a des L-forraigen Prof ils 2 um 
den Eckbereich 5 nach innen gedriickt, so daB sich zwischen 
dem am Falz 8 f estgeklebten Prof ilschenkel 3 und dem freien 
Schenkel 3a ein spitzer Winkel bildet. Hierdurch kommt die 
AuBenflache des freien Schenkels 3a im verdeckt liegenden, 
inneren Kantenbereich 11 des Tiirfliigels 10 in Eingriff mit 
diesem und schliefit den dahinter liegenden Hohlraum 12 zwi- 
schen Turfalz 8 und Turfliigel 10 gegenuber dem von auBen 
mittels einer Spriihpistole auf gebrachten Spriihnebel herme- 
tisch ab. 

Zwischen dem Turfalz 8 und dem daran f estgeklebten Prof il- 
schenkel 3 bef indet sich im nach aufien weisenden Eckbereich 
9 des Profils 2 ein sich geringfiigig nach aufien erweitern- 
der Spalt 14. Dieser Spalt 14 entsteht zunachst dadurch, 
daB der L-Schenkel 3 nur bereichsweise eine Klebebeschich- 
tung 4 auf weist. In dem Bereich, in dem der L-Schenkel 3 
keine Klebebeschichtung 4 auf weist, bef indet sich der L- 
Schenkel 3 auf geringem Abstand zu dem Turfalz 8. Durch das 
Eindriicken des freien Schenkels 3a um den Eckbereich 5 beim 
SchlieBen des Tiirfliigels 10 offnet sich der Spalt 14 leicht 
nach auflen. Dies fiihrt dazu, dafi sich Auslaufer des Spriih- 
nebels aus einer Spriihpistole 13 im vorderen Bereich des 
Palzes 8 verlaufen konnen # ohne daJ3 eine unerwiinschte Lack- 



kante im Falz 8 entsteht, die nachtraglich wegpoliert wer- 
den rouBte. Der Spriihnebel verliert sich im Bereich des 
Spaltes 14. 

Natiirlich ist das dargestellte Ausf iihrungsbeispiel noch in 
mehrfacher Hinsicht zu verandern, ohne den Grundgedanken 
der Erfindung zu verlassen. So kann das Schaumstof f prof il 2 
auch von vornherein V-formig ausgebildet sein und damit von 
vornherein in etwa die Form annehmen, die es in der Ge- 
brauchslage aufweist. Wesentlich ist nur daB das Abkleb- 
profil 1 zwei Schenkel 3,3a aufweist , die sich in der Ge- 
brauchslage einerseits an den Tiirfalz 8 od. dgl. und auf 
der anderen Seite von innen an das Tiirblatt 10, den Koffer- 
raumdeckel, die Motorhaube od. dgl. anlegen und den hinter 
dem Abklebprofil 1 bef indlichen Raum 12 hermetisch ab- 
schlieBen, ohne daB sich im Bereich der lackierten Flachen 
und/oder der angrenzenden Tiirfalze 8 storende Lackkanten 
bemerkbar machen. 



Anspruche: 



1. Abklebprofil aus einem elastisch vefonnbaren Schaumstoff 
fiir Lackierarbeiten, insbesondere bei nicht durchgangigen 
Flachen, wie eine Autokarosserie od. dgl, 

dadurch gekennzeichnet , 

daJ3 das Abklebprofil (1) als querschnittlich in etwa L- 
formiges geschlossenporiges Schaumstoff prof il (2) ausge- 
bildet ist. 

2. Abklebprofil nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

daJ3 auf der AuBenflache eines L-Schenkels (3) wenigstens 
bereichsweise eine Klebebeschichtung (4) vorgesehen ist. 

3. Abklebprofil nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet f 

daJJ seine Querschnittsf onn durch Aufbringen eines Klebefa- 
dens (5) und Umformen eines Schaumstoff streif ens (2) um 
diesen Klebefaden (5) derart gebildet ist, dafl der Klebefa- 
den ( 5 ) den inneren Eckbereich zwischen den L-Schenkeln 
(3,3a) darstellt. 

4. Abklebprofil nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi seine Querschnittsf orm durch eine thermische Verkiirzung 
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der Oberf lachenhaut einer Seite und Umformen eines Schaum- 
stof f streif ens (2) um diese thermische Naht (5a) derart 
gebildet ist, daB die thermische Naht (5a) den inneren Eck- 
bereich zwischen den L-Schenkeln (3,3a) darstellt, 

5. Abklebprofil (1) nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Klebebeschichtung (4) auf der Auflenflache eines L- 
Schenkels (3) mit einer Schutzfolie (7) versehen ist. 
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